VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCX 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
P803330yWO/1 
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17 " "Eel dleseiTiBertehrnaTtdeiresnslctnm 

Internationalen vorlauflgen PrQfung beauftragten Behdrde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemdB 
Artlkel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 5 BIStter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuRerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. 13 (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 1 Blatter; dabei handelt es sich um 

13 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undjbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mIt Berichtigungen, denen die Behdrde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthaiten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
Internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen 

Datentrager(s) angeben) . der^die ein Sequenzprotokoll und/bder die dazugehdrigen Tabellen enthalt^nthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 

4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tdtigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und ErklSrungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte f^angel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feld 


Nr. 


1 


□ 


Feld 


Nr. 


II 


□ 


Feld 


Nr. 


III 
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Feld 


Nr. 


IV 


13 


Feld 


Nr. 
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□ 


Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


VII 
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Feld 


Nr. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE2004/t)01872 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-9 In der ursprungllch eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 -5 eingegangen am 23.07.2005 mit Schreiben vom 21 .07.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/2. 2>2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll undADder etwaigen dazugehorigen TabeHen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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rNTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 -5 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-5 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erkiarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 



PCT/DE2004/001872 



Zu Punkt V. 

1 . Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 
D3: US 4 813 823 A 

2. Dokument D3 offenbart ein Verfahren zur Herstellung von Bauteilen (Bohrwerkzeuge) 
durch nnetallurgisches SpitzgieBen, wobei: 

aus Pulver-Bindemittel-Gemischen zwei Formkorper gefertigt werden (Spalte 5, 
Zeile 13-17 und 34-36), 

im AnschluB durch Sintern jeder Formkorper zu einem Bauteil mit gewunschten 

geometrischen Eigenschaften verdichtet bzw. gesc hru mpft wird (Spalte 5. ZeiLej41- 

45), 

jeder Formkorper durch das Erhitzen auf Sintertemperatur einem 
Entbinderungsprozess untergezogen wird, 

zur Herstellung des Bauteils zwei Formkorper wahrend des Sinterns durch 
einen Diffusionsprozess mitelnander verbunden werden (Spalte 5, Zeile 45), indem 
die miteinander zu verbindenden Formkorper wahrend des Sinterns an miteinander 
zu verbindenden Abschnitten in Flachenkontakt gebracht werden (Spalte 5, Zeile 
3,3), wobei wahrend des Sinterns ein Druck auf die miteinander zu verbindenden 
Formkorper ausgeubt wird (Spalte 5, Zeile 37-40; Spalte 6, Zeile 4-20). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von D1 dadurch, dass 
Anspruch 1 sich auf ein pulvermetallurgisches Verfahren zur Herstellung von 
Bauteilen einer Gasturblne bezieht. AuBerdem offenbart D1 explizit keinen 
Entbinderungprozess, jedoch findet eine gewisse Entbinderung durch die Erhitzung 
auf Sintemperatur notwendigerweise statt. 

Daher ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu (Artikel 33(2) POT). 

3. Weder aus D3, noch aus den anderen im Recherchebericht zitierten Dokumenten 
findet der Fachmann einen Hinweis zum Anwendung des aus D3 bekannten 
Verfahrens bei der Herstellung von Bauteilen einer Gasturbine, zumal 
Bohrwerkzeuge aus Materialien bestehen, die in Gasturbinen ubiicherweise nicht zu 
finden sind. 
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Daher beruht der Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit 
(Artikel 33(3) PCT). 

4. Die Anspriiche 2-5 sind vom Anspmch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neulieit und erfinderisclie Tatigkeit. 
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Patentanspruche 



1 . \. * Verfahren zur Herstellung von Bauteilen einer Gasturbine, insbesondere 



eines Flugtriebwerks, durch pulvermetallurgisches SpitzgieBen, wobfii aus 
Pulver-Bindemittel-Gemischen mehrere Formkorper gefertigt werden und 
jeder Formkorper darauffolgend einem Entbinderungsproz^ss unteFZOgen 
wird, wobei im Anschluss durch Sintern jeder Formkorper zu mindestens 
einem Bauteil mit gewunschten g^ometrischen Eigenschaften verdichtet , 
bzw. geschrumpft wird, und wobei zur Herstellung eines Bauteils mehrere 
Formkorper wahrend des Stnterns durch etnen Diffusionsprozess miteinan- 
der verbunden werden, indem die miteinander zu verbindenden "Formkorper 
. zumixide&t wahrend. des Sintema aa-miteinander^zu-veitinderic^ 
ten in Flachenkontakt gebracht werden, dadurch^ekennzeichnet, dass 
wahrend des Sinterns ein Druck auf die miteinander zu verbindenden 
Formkorper ausgeubt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens 
einen der miteinander zu verbindenden Abschnitte derTormkorper zur Un- 
terstutzung des Diffusionsprozesses eine Beschichtung aufgebracht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass -die oder}ede 
Beschichtung als Folie oder Schlickerschicht aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 



dass dasselbe der Herstellung von Schaufein oder Schaufelsegmenten, ins- 
besondere von Leitschaufeln, Leitschaufelsegmenten, Laufschaufeln oder 
Laufschaufelsegmenten eines Flugtriebwerks, oder der Herstellung von Ro- 
toren mit integraler Beschaufelung dient 



dass dann, wenn die miteinander zu verbindenden Formkorper ein unter- 
schiedliches Schrumpfverhalten wahrend des Sinterns aufweisen, der 
Formkorper mit dem groBeren Schrumpfumfang auf den Formkorper mit 
dem geringeren Schrumpfumfang aufgeschrumpft wird. 



5. 



Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 



GEAENDERTES BLATT 



